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ELANTAS ltalia

@ Headquarters
Production, Sales and R&D E&EM-SI

® Production, Sales and R&D PI

Production PI+SI, Sales and R&D Si

ELANTAS ltalia

Pl = Primary Insulation -
ARG i Sl = Secondary Insulapon - -
Milano 18/10/12 E&EM = Electronic & Engineering Materials
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STABILIMENTO DI COLLECCHIO (PARMA)

» AREA 20.295 m?
» 76 DIPENDENT]
» 16 PERSONE in R&D e QC

» PRODUZIONE A BATCH - 22 MIXERS (da 50 It a 4000 It)
» ~ 400 MATERIE PRIME MOVIMENTATE

» ~ 1400 CODICI DI VENDITA

» PRODUZIONE ~ 10.000 Ton/anno

» FATTURATO ~ 39 Mio EUR
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STABILIMENTO DI PARMA — CHIMICHE E
CLASSI DI PRODOTTI

» Resine epossidiche 2K — indurimento a freddo

» Resine epossidiche 2K — indurimento a caldo

» Resine epossidiche 1K — indurimento a caldo

» Resine poliuretaniche 2K — base MDI, 100% reattive,
compatte

7%

45%

ELANTAS ltalia (JPU B Epoxy M Others
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Slide 10

© ELANTAS

Electrical Insulation



ELANTAS ITALIA — COLLECCHIO SITE HYSTORY

& 1962
@ % 1986
il % 1995
5‘5;) % 1997
¢ 1998
{5 ALTANA
& 2000
@ & 2004

C© ELANTAS y, 5007

& 2010

Foundation by Mr. Camattini
Acquisition by Shell Italia

ISO 9001 compliance
Responsible Care compliance
Acquisition by ALTANA

ISO 14001 compliance

Laboratory got the Official Recognition by M IUR

(Italian Department of University and Research)
Site Expansion and New Organization (ELANTAS )
Acquisition of ABB-Micafil PU business

ASTER - Rete Alta Tecnologia compliance
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Elan-tech ® MC256 - W256
FID SATURANT A+ B

» Sistema Epossidico Bicomponente
» Miscelazione 2:1 Peso/Volume
» (PC) malta polimerica secondo EN1504-4

> Elevata bagnabilita del rinforzo

» Indicato per utilizzo sopratesta o pareti verticali

» Buone proprieta di indurimento anche a basse
temperature (>10°C)

» Non presenta untuosita superficiale una volta indurito

» Soddisfa | requisiti della EN1504-4 per I'incollaggio ed il

rinforzo strutturale.
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BOLLETTINO TECNICO Pag2di5 o ELANTAS
Resina Indurente Rapporto in peso
MC 256 W 256 100 : 50
Applicazioni Adesivo strutturale ad elevata bagnabilita adatto per I'incollaggio di lamine pultruse,

tessuti in fibra di carbonio, vetro, aramide, basalto e in fibra di acciaio ad altissima
resistenza delle diverse grammature. Indicato per applicazioni su pareti verticali o
sopra testa.

Metodo di utilizzo  Miscelazione meccanica a basso numero di giri © manuale fino a completa
omogeneizzazione dei due componenti. Applicazione a rullo/pennello o a spatola. Il
trattamento con primer non & necessario, ma le superfici devono essere
adeguatamente preparate asportando le parti incoerenti e opportunamente
regolarizzate. Non applicare su superfici bagnate.

BOLLETTINO TECNICO Pag3di5

CARATTERISTICHE TIPICHE DEL SISTEMA

Viscosita in miscela Tissotropico

Massimo spessore applicabile EN1793 mm 9
Tempo aperto di incollaggio +30°C EN12189 min 65— 105
Tempo di lavorabilita +10°C min 85-95
(6Kg di mix su spessore di 4cm) +20°C EN1SO 8514 min 35-40
+30°C min 20-25
Temperatura di applicazione 9 o
consigliata & L
+10°C gg 15
Tempo di indurimento completo +20°C ag 5
+30°C ag 3
Tempo di attesa per riprese o sovra I;g,g : 162- 128"('.‘]
applicazione con adesione chimica +30°C h 3.120

PROPRIETA DETERMINATE SU PROVINI STANDARD INDURITI 7gg A TA

Descrizione Sistema epossidico bicomponente caricato a media viscosita. Facile rapporto
d'impiego 2:1 in peso & in volume. Dopo miscelazione dei due componenti si ottiene
un sistema tissotropico con ottima tenuta verticale. La colorazione in contrasto
permette di evidenziare faciimente la corretta miscelazione. Il sistema indurisce
bene anche a basse temperature (comunque superiori ai 10°C) e non presenta
untuosita superficiale.

EN 1504-4 Il sistema MC256-W256 soddisfa i requisiti prestazionali della normativa EN1504-4
per lincollaggio ed il rinforzo strutturale diverso da quelli che richiedono bassi
requisiti prestazionali. (4.3)

SPECIFICHE DI SISTEMA

Resina

Viscosita a: 25°C 101050 mPas 65.000 - 110.000

Densita resina a: 25°C 10-10-51 (ASTMD 1475) g/ml 1,27 -1,31

Indurente

Viscosita a: 25°C 10-10-50 mPas 45.000 - 85.000

Sistema

Tempo di utilizzo (200ml;50mm) 25°C 10-10-53 () min 20-25

Picco esotermico (200ml:50mm) 25°C 10-10-53 () °C 130 -150

Resistenza alla compressione EN 12190 MN/m? 65-97

DATI DI LAVORAZIONE

Colore resina Bianco — Avorio

Colore indurente Grigio scuro
Densita indurente a 25°C 10-10-51 (ASTM D 1475) g/ml 1,256-1,29
Rapporto in peso PER 100 g RESINA g 50

Rapporto in volume PER 100 ml RESINA mi 50

Colore sistema Grigio chiaro
Densita Sistema 25°C 10-10-54 (ASTM D 792) g/ml 1,28-1,35
Durezza Shore 25°C  10-1058(ASTMD 2240) D/15 86-90
Modulo di Elasticita a Flessione 25°C  enisowsiasworen  MN/mP 2500 - 3100
Resistenza al taglio 5 > "
(Strappo, Piastra-Piastra acciaio) 26% b Hhv =14
Resistenza al taglio in B 2 =8

; 60° EN12188 MN/m =60
compressione 70° 570
Modulo di elasticita in 5 2
compressione 25°C EN 13412 MN/m 22000
Transizione vetrosa 10-10-68 (ASTM D 3418) °C 54 - 80
Mas_s|ma Temperatura di utilizzo in °c 45-50
continuo
Coefficiente di Espansione Termica EN1770.ASTM £ 831 10°%°C 45.-70™
Ritiro totale per agenti strutturali EN 12617-3 % <0,1
(*) per masse maggiori i tempi si riducono ed il picco aumenta
) | tempi sono influenzati dalle condizioni di cantiere
(™) valore calcolato al di sotto della temperatura di transizione vetrosa
10-00-00 = metodo interno ELANTAS [talia. Ove corrispondente e’ riportato il riferimento alla norma intemazionale.
nd = non determinato na = non applicabile TA= ira ambiente di lab 10 (23+2°C)

Fattori di conversione: 1mPas =1cPs AMN/Y = 10 kg/cm® = 1 MPa
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BOLLETTINO TECNICO

BOLLETTINO TECNICO Pag3dis O ELANTAS
CARATTERISTICHE TIPICHE DEL SISTEMA
Viscosita in miscela Tissotropico
Massimo spessore applicabile EN 1789 mm 9
Tempo aperto di incollaggio +30°C EN12189 min 65 - 105
Tempo di lavorabilita +10°C min 85-95
(BKg di mix su spessore di 4cm) +20°C EN1SO 9514 min 35-40
+30°C min 20-25
Temperatura di applicazione s o
consigliata ¢ 10=25
+10°C gg 15
Tempo di indurimento completo +20°C g9 5
+30°C fele] 3
T . . +10°C h 12- 249
empo di attesa per riprese o sovra +20°C h §-18"
applicazione con adesione chimica +30°C h 3.127

MC256/W256

e O ELANTAS

1982

ELANTAS Italia S.r.l.
Stabilimento di Collecchio: Strada Antolini 1 - Fraz. Lemignano
43044 Collecchio (PR) - ltalia

12

1982-CPD-625

PROPRIETA DETERMINATE SU PROVINI STANDARD INDURITI 7gg A TA

EN 1504-4

Elan-tech® MC256/W256 & un prodotto per incollaggio strutturale - Metodo di
riparazione 4.3 Rinforzo con piastra aderente per utilizzi diversi da quelli che
richiedono bassi requisiti prestazionali

Colore sistema Grigio chiaro
Densita Sistema 25°C 10-10-54 (ASTM D 782) g/ml 1,28 - 1,35
Durezza Shore 25°C 10-10-53 (ASTM D 2240) D/15 86-90
Modulo di Elasticita a Flessione 25°C  ewisotsrastuorso MN/m? 2500 - 3100
Resistenza al taglio o o 2
(Strappo, Piastra-Piastra acciaio) e Fztee M/ 21

) - 50° =50
CRQe[:ls:::sz%:Ietagllo in 60° S MN/m? > 60

R 70° =70
Modulo di elasticita in o . 2
compressione 26°C EN 13412 MN/m = 2000
Transizione vetrosa 10-10-69 (ASTM D 3418) °C 54 -80
Mas§rma Temperatura di utilizzo in °G 45-50
continuo
Coefficiente di Espansione Termica ENIT70.ASTM E 831 10%°C 45- 70
Ritiro totale per agenti strutturali EN 12617-3 % <0,1
) per masse maggiori i tempi si riducono ed il picco aumenta
™) | tempi sono influenzati dalle condizioni di cantiere
i valore calcolato al di sotto della temperatura di transizione vetrosa

10-00-00 = metodo interno ELANTAS ltalia. Ove corrispondente €’ riportato il riferimento alla norma intemazionale.
nd = non determinato na = non applicabile TA = temperatura ambiente di laboratorio (2322°C)
Fattori di conversione: 1mPas = 1cPs AMN/my = 10 kg/env = 1 MPa

Forza di adesione = 14N/mm?
50° 2 50N/mm?
Prova di Taglio Obliquo a: 60° 2 60N/mm?
70° 2 70N/mm?
Resistenza alla compressione 2 30N/mm?2
Ritiro/espansione Lineare <0,1%
Lavorabilita 35-40 min a 20°C
Sensibilita all'acqua Conforme
Modulo elastico 2 2000N/mm?
Coefficiente di espansione termica < 100*10%
Temperatura di transizione vetrosa =40°C
Resistenza al fuoco N.P.D.
Sostanze pericolose (Secondo 5.4) Nessuna
data emissione: Settembre 2012
Revisione n.01 Ottobre 2012

dell'utilizzatore la verifica dell'idoneita del prodotto per la

Tutte le informazioni fornite nel pi sono

accurate al meglio delle conoscenze tecniche disponibili ma & a cura

ione Ci




APPLICAZIONE (RISANAMENTO PILASTRO IN CA)
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APPLICAZIONE (RINFORZO STRUTTURALE)
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Materiali che possono essere utilizzati per
rinforzo strutturale

» Carbonio/ Aramidica
> Fibra di basalto

> Fibra di vetro

> Fibra di acciaio ad
alta resistenza
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